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Streszczenie: Rozwój technologiczny powoduje wzrost zapotrzebowania na inno-

wacyjne tworzywa polimerowe. Do produkcji elementów tworzywowych wprowa-

niczne oraz reologiczne. Otrzymywane w ten sposó

Wykonano analiz

czynn

peratury.

:
tworzywa polimerowe

1.

,

konwencjonalne,

tworzyw polimerowych jest wy

w odniesieniu do ów klasycz-

nych – metalu a, papieru

mniej zanieczyszcz powietrza. 

Ponadto w porównaniu z mniejszy 

[3, 8, 10].

Dziedzina wytwarzania nowych rodzajów tworzyw polimerowych i kom-

chemii, fizykochemii

wyszukiwanie nowych metod ich otrzymywania, po-

wytworów, co skutkuje ogromnym problemem z ich 

zagospodarowaniem [1, 4, 9].

1 , UTP Bydgoszcz, e-mail: magda.czyzewska@hotmail.com
2 HERNET, UTP Bydgoszcz, e-mail: julia.hernet@gmail.com
3 MIGAWA, prof. UTP, UTP Bydgoszcz, e-mail: klaudm@utp.edu.pl



 

 
 

48 

 

 

 i  

   

  [1, 7]  

 

  

 

i 

 [3, 9]  

 

 

 

[5, 6]  

2.

 

 [2]  

 – 

 

  – 

 

 –  

 

 

 

 

 

 

 

 
 



 

 

49 

    

    

 
 

  

 23 75 20 

 35% 2%  

 2500 7500 1400 

 

[°C] 
73 130 57 

 

[°C] 
160 165 147 

 [g· 3] 1,25 1,34 1,05 

 /10  
10 6 1 

 [%] 1,10 1,25 0,55 0,65  

 [%] 1,20 1,40 1,25 1,40  

3.

 

   

 

 

 

 

 

, 

  

  

 a a  

i 

 

 

4.

,  



50

w temperaturze 230ºC wynosi 1 cm3

rze 240ºC wy 3/10 min, a w temperaturze 260ºC 1,23 cm3/10 min.

, tj. Reslen PPH10 

GF30 V0HF NT 1A000, w temperaturze 230ºC wynosi 6 g/10 min. Badanie 

w min,

a w temperaturze 260ºC 6,79 g/10 min.

, tj. Reslen PPH10 

T40 NT 1A0000, w temperaturze 230ºC wynosi 10 g/10 min. Badanie w labora-

min, w tempera-

turze 220ºC , w temperaturze 240ºC ,

a w temperaturze 260ºC 24,11 g/10 min.

w stosunku do temperatury.

(rys. 1 i 2),

PPC1 V0HF NT 1A0000EX charakteryzuje i

natomiast Reslen 

go

skutkuje nawet czterokrotnym wzrostem

m

,

24,11 g/10 min.

Rys. 1. 

Fig. 1. Melt mass-Flow Rate of all materials (own study)
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Rys. 2. wszystkich tworzyw

Fig. 2. Melt Volume-flow Rate of all materials (own study)

Analiza masowego a

Reslen PPC1 V0HF NT 1A0000EX, 

ki spadek w temperaturze 220ºC.

w temperaturze 230ºC,

tworzyw otrzymane kolei

rozpatry-

5. PODSUMOWANIE

merowych met

te powinny 

.

cego. Badania przeprowadzone w laboratorium wyznaczeniu warto-

oraz 

maszyny Zwick/Roell oraz wagi laboratoryjnej. Dwie z badanych 

próbce zastosowano 

40% talku.
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